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Una orgullosa herencia.

Un acercamiento innovador.
Una red global.

Somos Navis Tube Tex. Fundada en 1929, Navis TubeTex es un lider en
magquinaria de acabado para la industria textil global. Con sede en Lexington, Carolina
del Norte, EE.UU.,, disefia, planifica y fabrica la maquinaria lider en el mundo para las
industrias pioneras en tejido de punto, tejido plano, no-tejido y geo-textil.
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Los Equipos
de Navis Tube Tex

Ensanchado Foulard Delta-Nit o

(En Humedo o en SeCO) Control del Encogimiento

ElFoulard Delta-Nit tiene un sistema de ensanchadores Este se utiliza en la primera operacién después de la tintura, blanqueo, o en Tubular "
Ramas para Tejido de

de banda internamente comandados para lograr el "
Punto, Tejido Plano, No-

descrude de todos los tipos de telas de tejido de punto circular acabados en

correcto control del ancho y del encogimiento en forma tubular. El Foulard Delta-Nit esta disponible en ambas versiones de Tejidos, Tejidos Técnicos
himedo. Este ha sido disefiado para sobre-alimentar 2-Rodillos o de 4-Rodillos y para procesar tela en tiro sencillo o doble tiro, Control del Encogimiento
mientras ensancha, con el fin de reducir el encogimiento segUin sus requisitos de acabado. en Abierto

enelanchoyenellargo dela tela, en el foulard.

Caracteristicas estandar:

o/
Extraccion : : .
. » Rodillos recubiertos en Poliuretano ¢ Controles por Inversor de CA
La telarelajada y ensanchada se sumerge en un tanque . .
. ¢ Control Loégico por PLC ¢ Sistema de Ensanchado
con 5 galones (18 litros) de agua con el fin de asegurar . .
e Guardas en Acero Inoxidable Touch-0O-Matic patentado

exprimido uniforme. Un sistema de inflado de balén
automatico inyecta aire al tubo de tela humedo para que
salga derecha y con

contenido de humedad
uniforme. El remojado

Entrada con Destorcedor Anti-Torque asegura que el siguiente

El Destorcido se logra por medio de una mesa giratoria comandada paso sea uniforme

hidraulicamente, instalada dentro del piso en frente del Foulard Delta-Nit. ya sea este, secado

Un elevador de tela opcional comandado, un Compensador de Torque, y un después de extraccién o

Sensor Destorcedor Automatico remueven el torque y la torsion proveniente aplicacién de producto

del tefiido y sin tensién, acarrean la tela hasta el Foulard Delta-Nit. quimico. Enseguidala  Delta-Nit Pad Screen
tela pasa a unjuegode

dos (2) rodillos iguales 9” (22.5 cm) de didmetro los cuales

Requerimiento de Servicios

extraen la maxima cantidad de humedad del tubo de tela.

EELEED LT El Foulard Delta-Nit de 4-Rodillos es un exprimidor y
Electricidad ) 22 kw 14 kW aplicador de productos quimicos eficaz.
Aire 5 5.5 bar, neg. 5 . P .
Procesamiento Quimico
Agua 5 Neg. 5 Hay un tanque de 5 galones (18 litros) para aplicacién
Velocidad S 0-90 m/min S de suavizante, resina, u otros productos para mejorar
S Modelo de 40" S 7-36 pulgadas (18-91 cm) eltoque de la tela. Un sistema de inflado de balén le
S delod S load inyecta aire al tubo de tela himedo para que salga
M 50" 7-46 18-116
Ancho Util odelode pulgadas ( cm) derecha y correctamente impregnada . En seguida la
5 Tiro Sencillo 7-56 pulgadas (18'142 Cm) tela pasaaun juego
Modelo de 60" .
5 Tiro Doble 7-28 pulgadas (18-71 cm) de dos (2) rodillos
» 5 p— 5 iguales 9” (22.5 cm)
eso b .
g de diametro los

cuales extraen la

maxima cantidad
de humedad del 55
€ lumedad.de v [1663.39 mm)] B
tubo de tela. E1 Q 1 ]
Foulard Delta-Nit —— ° DEsor: || AN rg
; P~ ok
de 4-Rodillos es Delta-Nit Pad Balloon Side View 10:5Y2" TORQUE COMPENSATOR
un exprimidory [3187.70 mm] _ ! 8-11Y4"
aplicador de productos quimicos eficaz. 7-1Y4" IS Ead T [2724.15 mm)]
[2142.45.mm] s S .
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