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Termo-Fijadora 
Tubular Master
La máquina Termo-Fijadora Tubular Master está diseñada para procesar telas de  tejido 

de punto tubular sintéticas.  Termofijado de poliéster, de lycra y de mezclas con algodón, 

hasta con 3 líneas de tela a la vez. Ensanchado y sobrealimentación con el fin de mantener 

los parámetros de ancho y de encogimiento con la más alta calidad.

Características especiales:
• Ancho estándar 3000 mm (118 “)

• Opciones de calentamiento: Aceite Térmico, 

Quemadores a Gas

Navis Global
World Headquarters
113 Woodside Drive
Lexington, North Carolina 27292
PHONE 336-956-6444
TOLL FREE 866-882-3839
FAX 336-956-1795

www.navistubetex.com

Una orgullosa herencia. 
Un acercamiento innovador. 
Una red global.
Somos Navis Tube Tex. Fundada en 1929, Navis TubeTex es un líder en 

maquinaria de acabado para la industria textil global. Con sede en Lexington, Carolina 

del Norte, EE.UU., diseña, planifica y fabrica la maquinaria líder en el mundo para las 

industrias pioneras en tejido de punto, tejido plano, no-tejido y geo-textil.
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Los Equipos
de Navis Tube Tex

• Foulards
• Secadoras sin Tensión
• Control del Encogimiento en 

Tubular
• Ramas para Tejido de Punto, Tejido 

Plano, No-Tejidos, Tejidos Técnicos
• Control del Encogimiento en 

Abierto

Termo-Fijadora 
Tubular Master
La máquina Termo-Fijadora Tubular Master está diseñada para procesar telas de  tejido 

de punto tubular sintéticas.  Termofijado de poliéster, de lycra y de mezclas con algodón, 

hasta con 3 líneas de tela a la vez. Ensanchado y sobrealimentación con el fin de mantener 

los parámetros de ancho y de encogimiento con la más alta calidad.

Características especiales:
• Ancho estándar 3000 mm (118 “)

• Opciones de calentamiento: Aceite Térmico, 

Quemadores a Gas

• Flujo de Aire Uniforme y 

Distribución de Calor

• Ventiladores de Circulación con 

Inversores de CA

• Procesamiento de Multiples Piezas
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Requisitos de Servicio

Electricidad 15 kW instalado
11 kW promedio de consumo

Velocidad 0-15 yardas / min (0-12 m/m)  

Anchura de 
trabajo

3 Líneas de 30 pulgadas 
(760 mm)

2 Líneas de 45 pulgadas 
(1150 mm)

Peso 4.500 libras. (2.000 kg)
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